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(3) Verbindungsvorrlchtung fur Kabalkanale 

Um bel elner Vorrichtung zum Verbinden atirnseltig ein- 
ander gegenGber angaordnatar KebeSkanaJe etna Vereinfa- 
chung sowohl der VorrichtungstaUe als auch deren Montage 
zu erreichan, 1st ala Verblnder e!n im wesentllchen H-f ormlg 
proflffertes, wanneschrumpfendes Formteil (3) bub Kunst- 
stoff vorgBsahen, dassen Stag (4) quer zu seiner Langser- 
sireckung gadehnt 1st, die stlrnseftfg elnender zugawandten 
WandungsendtBife der KabetkanaJe (1, 2) zwischen die 
Formteiff lansche (5, B) so elngeatackt sind, daB der Formtell- 
steg (4) zwischen den Stirnaalten der Kabelkan&te (1 + 2) 
angaordnet ist, und daS der Formteilsteg (4) durch WSrme^ 
elnwirkung so geschrumpft lst P daB die WandungsendteilB 
der Kabelkanlte (1 + 2) zwischen den FormteJIflanschen (5 
+ 6) zumindast kraftschlQssig eingespanntstnd. 
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PatentansprUche 10- Vorrichtung nach Ansprach 8 oder 9, dadurch 

gekennzeichnet. daB die BrQcken (10) aus Flachpro- 

1. Vorrichtung zum Verbinden stirnseitig einander fiJstab-Abschnitten bestehen und mit ihren langen 
gegenilber angeordneter Kabelkanaie, dadurch ge- Querschnittsseiten zu den Wandebenen der Kabel- 
kennzdchnet, daB a!s Verbinder ein im wesentli- s kanfcte (1, 2) parallel veriaufend angeordnet sind 
chen H-farmig profiliertes, warmeschrurapfendes und daB die Durchbrflche (9) im Forrateilsteg (4) 
Formteil (3) aus Kunststoff vorgesehen ist, dessen dem Querschnitt der BrQcken (10) angepaBt sind. 
Steg (4) quer zu seiner Langserstreckung gedehnt 1 1. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 8 bis 10, 
ist, die stirnseitig einander zugewandten Wan- dadurch gekennzeichnet, daB die BrQcken (10) an 
dungsendteile der Kabelkanaie (1 + 2) zwischen die to ihren Endteilen in die Wandungen der Kabelkanaie 
Fonnteimansche(5+6)soeingestecktsind,daBder (1, 2) formschlQssig eingreifende Verzahnungen 
Formteilsteg (4) zwischen den Stirnseiten der Ka- (12) aurweisen. m 
belkanfile (1 +2) angeordnet ist, und daB der Form- 12. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 8 bis 1 1, 
teilsteg (4) durch Warrneeinwirkung so ge- dadurch gekennzeichnet, daB die BrQcken (10) zur 
schrumpf t ist, daB die Wandungsendteile der Ka- is Innenseite der Kabelkanalwandungen bin abgewik- 
belkanSle (1 +2) zwischen den Formteilflanschen kelte Endteile (11) aufweisen und insbesondere zu- 
(5+4)zuinindestkraftschlussigebgespanntsind dem unter Federelastischer Vorspannung der zwj- 

2. Vorrichtung nach Anspruchl, dadurch gekenn- schen den vorgenannten Endteilen (11) befindb- 
zeichnet, daB der Formteilsteg (4) um mehr als 20% chen Brilckenabschnitte an die Innenseiten der Ka- 
seiner ursprQnglichen Lfinge gedehnt ist und somit 20 beikanalwandungen angepreBt sind 

einen Schrurapfungsgrad von mehr als 20% auf- 

weist Beschreibung 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 

gekennzeichnet daB der auBenseitig der Kabelka- Die Erfindung betnfft eine Vorrichtung zum Verbin- 

nale (1, 2) angeordnete Fiansch (6) des Formteiles 25 den stirnseitig einander gegenfiber angeordneter Ka- 

(3) eben und der innenseidge Forrateiltlansch (5) belkanale. 

dachf6rmigmitvomSteg(4)auszumauBenseitigen Bisiang werden rinnenformig profilierte und lfings 

Fiansch (6) geneigtenTeilen proffliert sind. hintereinander gereihte Kabelkanaie mittels Laschen so 

4. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 1 bis 3, rniteinander verbunden, daB die Stirnseiten benachbar- 
dadurch gekennzeichnet, daB die Formteilflansche 30 ter KabelkanBle aneinanderstoBen. Meistens sind pro 
(5, 6) zum Formteilsteg (4) symmetrisch ausgebildet Verbindung zwei Laschen vorgesehen, die an die Ka- 
JfocL belkanalfiansche angelegt und mit letzteren verschraubt 

5. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 1 bis 4, sind 

dadurch gekennzeichnet, daB das Formteil (3) sich Eine deraxtige Verbindung ist aber relatrv iimstand* 

mindestens annahernd Qber die gesamte Unge des 35 Rch und zeitraubend Zudem verbleibt zwischen den 

KabeBcanalstoBes erstreckend ausgebiidet und an- rniteinander verbundenen Kabelkanalen immer em 

geordnetist Luftspalt, so daB unter ariderem die Schnittstellen mei- 

6. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 1 bis 5, stens vorverzinkter Kabelkanaie aus Stahl korrodieren 
dadurch gekennzeichnet, daB das Formteil (3) als kdnnen, sofern die Schnittstellen nicht noch zusfttzhch 
den zuverbindenden KabeikanSIen (1, 2) angepaB- 40 durch Lackegeschfltztworden sind 

tes SpritzguBteil ausgebildet ist Auch erfordert eine derartige Verbmdung erne Ent- 

7. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 1 bis 5, gratung der Schnittstellen, urn Kabelverletzungen durch 
dadurch gekennzeichnet, daB das Formteil (3) aus den Schneidgrad auszuschlieBea 

einem geraden Profilstababschnitt (7) gebildet ist, Aufgabe der Erfindung ist es nun, eine Vorrichtung 

der entsprechend den Abwinkelungen der Kabel- 45 der im Oberbegriff des Anspruches 1 angegebenen Art 

kanaie (1, 2) angeordnete und ausgebildete, jeweils zu schaffen, die eine wesentliche Vereinfachung sowohl 

am innenseitigen Fiansch (5) beginnende und zum der Vorrichtungsteile selbst als auch deren Montage 

auBenseitigen Fiansch (6) hin sich verjflngende ergibt 

Gehrungsausschnitte (8) aufweist und daB die an Die Losung dieser Aufgabe ist dadurch gekennzeich- 

die Gehrungsausschnitte (8) sich anschlieBenden so net, daB als Verbinder ein im wesentlichen H-formig 

Abschnitte des Profilstababschnittes (7) zum innen- profiliertes, warmeschrumpfendes Formteil aus Kunst- 

sehigen Fiansch (5) hin umgebogen sind stoFf vorgesehen ist, dessen Steg quer zu seiner Langs- 

8. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 1 bis 7, erstreckung gedehnt ist, die stirnseitig einander zuge- 
wobei die Kabelkanflle aus eiektrisch leitendem wandten Wandungsendteile der KabelkanBle zwischen 
Werkstoff, insbesondere aus Stahl bestehen, da- 55 die Formteilflansche so eingesteckt sind, daB der Form- 
durch gekennzeichnet, daB Durchbrflche (9) des teilsteg zwischen den Stirnseiten der Kabelkanaie ange- 
Formteilsteges (4) durch greifende, an den einander ordnet ist, und daB der Formteilsteg durch Warmeein- 
zugewandten Endteilen der Kabelkanaie (1, 2) sich wirkung so geschrumpft ist, daB die Wandungsendteile 
zumindest kraftschlflssig abstfltzende Brflcken (10) der Kabelkanaie zwischen den Formteilflanschen zu- 
aus eiektrisch leitendem Werkstoff, insbesondere 6D mindest kraftschlflssig eingespannt sind 

aus Federstahl vorgesehen sind Durch diese MaBnahmen konnen die Wandungsend- 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- teile der rniteinander zu verbindenden Kabelkanaie ei- 
zeichnet, daB die Durchbrflche (9) zur Aufnahme nerseits mflhelos zwischen die Flansche des Verbinders 
der Brflcken (10) so nahe des innenseitigen Form- eingesteckt und zueinander lagerichtig vorjustiert wer- 
teilflansches angeordnet sind, daB durch Warme- 65 den. Andererseits ist Iediglich durch Erwarmung des 
einwirkung auf den Formteilsteg (4) die BrQcken Verbinders, zum Beispiel mittels eines HeiBiuftgerates 
(10) an die Innenseiten der Kabelkanaie (1, 2) zu- eine sichere Verbindung der Kabelkanaie rniteinander 
mindest kraftschlflssig angelegt sind erzielbar. 
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Dabei ist es noch vorteilhaft, wenn der Formteilsteg daB durch Warmeeinwirkung auf dem Formteilsteg die 

urn mehr als 20% seiner ursprQnglichen Lange gedehnt BrQcken an die Innenseiten der KabelkanSle zurnindest 

ist und somit einen Schrumpfungsgrad von mehr als kraftschlflssigangelegtsind- m ■ 

20% aufweist, um das Einstecken der Kanalwandungs- Hierdurch wird eine elektrisch leitende Verbmdung 

endtefle weiterhin zu erleichtern. DarQber hinaus kOn- 5 der Kabelkanale zwangsiaufig erreicht 

nen damit noch mehr als bislang Toleranzen der Kabel- Die BrQcken bestehen vorzugsweise aus Flachprofil- 

kanale, zura Beispiel deren Wandungsdicke, ausgegli- stababschnitten und sind mit Diren Iangen Querschnitts- 

chen werden. setten zu den Ebenen der Kabelkanalwandungen paral- 

Um audi dann eine sichere Verbindung der Kabelka- lei verlauf end angeordnet 

nale sicherzustellen, wenn deren Endteiie zwischen den jo Ferner sind die Durchbrflche in den Formteilstegen 

FormteilflanBchen nicht bis zum Anschlag am Formtdl- dem Bruckenquerschnitt angepaBt, woraus ohne zusatz- 

steg eingesteckt worden sein sollten, ist es vorteilhaft, liche MaBnahmen eine lagesichere und lagerichtige An* 

wenn der auBenseitig der Kabelkanale angeordnete ordnung der BrOcken relativ zum Verbinder und zu den 

Flansch des Formteiles eben und der innenseitige Form- Kabelkanalen resultiert 

teilflansch dachfOrmig mit vom Steg aus zum auBensei- is Eine vorteilhafte Weiterbildung der BrQcken ist da- 

tigen Flansch geneigtenTeilen profiliert sind durch gekennzeichnet, daB diese an ihren Endteilen in 

Zudem wird dadurch brim Schrumpfen des Formteil- die Wandungen der Kabelkanale formschlQssig eingrei- 

steges der innenseitige Formteilsteg federelastisch vor- fende Vereahnungen aufweisen. 

gespannt, woraus eine weitere Erhtthung der Haltekraft Hierzu kennzeichnet sich eine bevorzugte Ausgestal- 

resultieren kann. Bei ailedem ist es vorteilhaft, daB die 20 tung dadurch, daB die BrQcken zurlnnenseite der Kabel- 

Pormteilflansche zum Formteilsteg symmetrisch ausge- kanal-Wandungen hin abgewickelte Endteiie aufweisen 

bildetsind und* insbesondere zudem unter federelastischer Vor- 

Eine vorteilhafte Weiterbildung der vorbeschriebe- spannung der zwischen den vorgenannten Endteilen be- 

nen Verbindung besteht noch darin, daB der Formtefl findlichen Bruckenabschnitte an die Innenseiten der Ka- 

sich mindestens annahernd Ober die gesamte LSnge des zs belkanal-Wandungen angepreBt sind 

KabeDcanalstoBes erstreckend ausgebildet und ange- Dies hat den Vorteil, daB die zwischen den Formteil- 

ordnetist flanschen eingespannten Wandungsteile der Kabelka- 

Hierdurch erhfilt man eine Qber die gesamte Lange nale nunmehr audi in Rtchtung ihrer L&ngserstreckung 

des KabelkanalstoBes dichtschlieBende Verbindung, die formschillssig verbunden sind 

einerseits Kabelverletzungen durch Schneidgrate an 30 Ausftthrungsbeispiele der Erlindung sind in den 

den Kabelkanal-Stirnseiten ausschlieBt, andererseits Zeichnungen dargestellt und werden hn folgenden na- 

auch Korrosionen an den Kabelkanal-Stirnseiten ver- herbeschrieben. 

hindert, ohne daB hierzu bislang zusatzlich erforderliche Es zeigt: 

Arbehsgange notwendig sind Fig. 1 Teile zweier in Langserstreckung hintereinan- 

Das FormteQ kann als dem Kabelkanalquerschnitt an- 35 der angeordneter, rinnenfdrmiger Kabelkanale in der 

gepaBtes SpritzguBteil ausgebfldet sein, bei dem das Vorderansicht, teilweise aufgebrochen und zwar vor 

Dehnen des Formteilsteges im Anschlufl an den Form- dem SchlieBen der Verbindung; 

gebungsprozeB erf olgt, so daB auch hierbei ein relativ Fig. 2 desgleichen bei geschlossener- Verbindung; 

groBer Schrumpfungsgrad erreichbar ist Fig. 3 desgleichen entsprechend der Li nie HI-Ill der 

Eine unter Umstanden bevorzugte Variante. besteht 40 Fig,2gesehen; 

darin, daB das Formtefl aus einera geraden Profilstabab- Fig. 4 ein Verbinder vor seiner Vollendung; 

schnittgebildet ist, der entsprechend den Abwinklungen Fig. 5 desgleichen in der zum ZusaramenfOgen von 

der Kabelkanale angeordnete und ausgebildete, jeweiis Kabelkanalen geeigneten Form, gemiB der Linie Ifl-III 

am innenseitigen Flansch beginnende und zum auBen- der Fig. 2 gesehen; 

seiugen Flansch hin sich verjQngende Gehrungsaus- 45 Fig. 6 Teile einer Weiterbildung einer Kabelkanalver- 

schnitte aufweist und daB die an die Gehrungsausschnit- bindung in perspektivischer Darstellung. 

te sich anschlieBenden Abschnitte des Profilstabab- Hierbei ist zum Verbinden zweier zueinander gleich 

schnittes zum innenseitigen Flansch hin uragebogen und C-fdrmig profilierter Kabelkanale 1 und 2 als Ver- 

s i n i binder ein im wesentlichen H-fdrmig promlertes, war- 

Ein derartiges Formteil zeichnet sich durch eine be- 50 meschrumpfendes Formteil 3 aus Kunststoff vorgese- 

sonders einfache Dehiumg des Formteilsteges aus, da hen, dessen Steg 4 unter Warmeeinwirkung quer zu 

hierzu lediglich die Formteilflansche mit einem einfa* seiner Langserstreckung gedehnt und in diesem Zu- 

chen Werkzeug erfaflt und geradlinig voneinander ge- stand abgekuhlt worden ist, so daB der Steg bei Normal- 

zogen werden mOssea temperaturen die (gedehnte) Lange beibehalt (Fig- 1), 

Darflber hinaus konnen aus dem Profilstab Verbinder 55 bei erneuter Erwarmung Jedoch auf seine ursprungliche 

fttr eine Vielzahl zueinander in Form und Gr6Be unter- (ungedehnte) Lange schrumpf t (Fig. 2). 

schiedlicher KabelkanSle hergestellt werden, woraus Das FormteH 3 erstreckt sich Qber die gesamte Lange 

sich sowohl eine Vereinfachung der Hersteilung als des KabelkanaJstoBes, Zwischen die Flansche 5 und 6 

auch der Lagerhaltung ergibL des Formteiles 3, deren Abstand gemaB Fig. 1 voneinan- 

Bei Kabelkanalen, die aus elektrisch leitendem Werk- 60 der erheblich grdBer als die Wanddicke der Kabelkana- 

stof f, insbesondere aus Stahl, bestehen, ist es vorteilhaft, le 1 und 2 ist, smd deren zueinander gerichteten Endteiie 

wenn DurchbrOche des Formteilsteges durchgreifende, so weit eingesteckt. daB deren freien Stirnseiten mog- 

an den einander zugewandten Endteilen der Kabelkana- lichst am Formteilsteg 3 anstoBen. Der auBere Formteil- 

le sich zurnindest kraftschlQssig abstOtzende BrOcken flansch 6 ist eben und zu den AuBensdten der Kabelka- 

aus elektrisch leitendem Werkstoff, insbesondere aus 65 n§le 1 und 2 parallel sowie zum Formteilsteg 4 recht- 

Federstahl, vorgesehen sind, vorzugsweise derart, dafl winklig gerichtet angeordnet, wahrend der innenseitige 

die Durchbrflche zur Aufnahme der BrOcken so nahe Formteilflansch 5 vom Steg 4 aus zum Flansch 6 hin 

des innenseitigen Formteilflansches angeordnet sind, symmetrisch geneigte Teile aufweist, die zueinander et- 
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wa dachfSrmtg angeordnet sind. 

Wxrd anschlieBend das Formteil zum Beispiei mittels 
eines HeiBluftgerates erneut erwarmt, schrumpft der 
Fonmeilsteg4 auf seme ursprOngUche Lange, wobei die 
Wandungsendteile der Kabelkanaie 1 und 2 zwischen s 
den Formteilflanschen 5 und 6 kraftschlQssig einge- 
spannt werden (Fig. 2). 

Dabei ist es allerdings notwendig, daB der ursprGngli- 
che Abstand der Formteilflansche 5 und 6 voneinunder 
bei ungedehntem Steg 4 kleiner war als die Wandungs- to 
dicke der Kabelkanaie 1 und Z 

Das Formteil 3 kann die in Fig. 3 dargestellte und 
durch Urforraen, insbesondere SpritzgieBen, hergesteli- 
te Gestalt aufweisen, die dem Querschnitt der Kabelka- 
naie 1 und 2 angepafit Ist 15 

Die Fig. 4 und 5 zeigen ein Formteil 3, das aus einem 
geraden, im wesentEchen H-formig profilierlen Stabab- 
schnitt 7 gebildet ist, der entsprechend den Abwinklun- 
gen der Kabelkanaie f und 2 angeordnete und ausgebil- 
dete Gehrungsausschnjtte 8 aufweist, welche jeweils am 20 
inneren Flansch 5 beginnen, bis an den fiufieren Flansch 
6 heranreichen und sich in Richtung zu letzterem hin 
stetigverjdngen. 

AnschlieOend sind die an die Gehrungsausschnitte 8 
sich anscbHeBenden Telle des ProMIstababschnittes 7 25 
zum Flansch 5 hin jeweils recbtwinkiig uragebogen wor- 
den, wonach man die in Fig. 5 gezeigte Gestalt erhalt 

Gema& Fig. 6 sind im ProHlsteg 4 des Fortnteiles 3 
mehrere, mit Abstand hinteremander angeordnete, 
rechteckige Durchbrtiche 9 vorgesehen, durch die je- 30 
weils eine elektrische BrOcke aus Federstah! hindurch- 
gesteckt smd, so daB sich deren Enden hmensehig der 
Wandungen der Kabelkanaie 1 und 2 abstQtzen k6nnea 

Dabei kdnnen die Brflcken 10 in Richtung ihrer 
Langserstreckung in den DurchbrOchen 9, zum Beispiei 35 
mit Hahreibung so gehalten werden, daB beide aus den 
Durchbrflchen 9 herausragenden Teile gleich lang sind 

Die Brucken 10 haben zur Innenseite der Kanalwan- 
dungen etwa so abgewinkelte Endteile 11, das letztere 
zu den Kanalwandungen nahezu rechtwinklig angeord- 40 
net sind. Ferner sind in den Endteilen 11 der BrCcken 10 
Verzahnungen 12 angeformt, die beim Schrumpfen des 
Formteilsteges 4 sich in die Wandungen der Kabelkana- 
ie 1 und 2 fonnschlussig eingraben. Dabei stOtzen sich 
die Bracken 10 innenseirig an den FormteUflanschen 5 45 
ab und kSnnen dabei noch federelastisch vorgespannt 
werden, womit unter anderem auch eine elektrische 
Verbindung der miteinander verbundenen Kabelkanaie 
1 und 2, zum Beispiei aus Stahl zum Zwecke des Po tenti- 
alausgleiches erzwungen worden ist 50 

Die beanspruchte Erfindung eignet sich insbesondere 
fQr sogenannte BrOstungskan&le, bei welchen deren 
Wandungen keinerlei Durchbrechungen aufweisen sol- 
Ken. 

AHe neuen in der Beschreibung und/oder Zeichnung 55 
offenbarten Einzel- und Kombinationsmerkmale wer- 
den als erfindungswesentlich angesehen. 
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